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NAVOD K MONTAZI SWING

1.UmfTstéte bo&nT st&nu na sprchovou vanitku
paralelng s okrajem a vyznalte si polohu
vyrovnavactho profilu na zed.

2.Sejméte vyrovnavaci profil z bo&ni st&ny.

3.Umistéte vyrovndvaci profil podle znatek, které
jste si predem wvytvofili a vyznaéte si otvory k
vyvrtani pomoci dulkovate, ktery je prilozen v
montaznim sacku. Vyvrtejte otvor #6mm,

vsuiite hmozdinky a priSroubujte profil na zed.

4.0pét zasurite bo&ni sté&nu do vyrovndvaciho profilu
a lehce upevnéte srouby (3ks).
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5.Montdz rohové vyztuZe: Umistéte rohovou
vyztuz podle obrdzku. Vyznacéte si polohu dilu
ktery ma byt pFipevnén na zed. Umistéte zpét
dil podle vyznagenych bodt a dilkovatem
vyznadte dva otvory k vyvrtani.

6.Vyvrtejte otvor o @6mm, vsurite hmoZdinky
a upevnéte dil ke zdi. PriloZzte rohovou vyztuhu
a utéhnéte vSechny Srouby.

pétithelnikova sprchova zdsténa
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9.Namontovéni druhého dvefniho prvku na bo&nT
sténu: Zopakujte pracovni postup 6 a 7. Zakontent
bo&nT stény.

10.Nastaven? uzavirdani dvefi: Lehce odsroubujte
upeviiovaci dil rohovych vyztuh priléhajicich

k bo&nT sté&né. Provedté vyrovndni bocnich pricek
(A), aby se dosahlo spojeni magnetickych profila (B).
Celek upevnéte dotaZenim &Sroubll rohovych vyztuh.
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> Vsurite dvefe do koncového profilu boéni stény.

j%bxo<oanjo co nejdokonaleji.

7.Smontovani bo&niho prvku Kk bo&ni st&né&:

Dbejte, aby bylo spojent Bmﬁ dvema profily

11.Umist&n7 prahového profilu: Umistéte silikonovy
pasek pod profil (viz.obrazek) a taktéz dovnitF dild
naneste na spodni stranu dvefi.
schnout minimalné 24 hodin ,pfedtim neZ se
dvefe oteviou, aby se nevytrhl prahovy profil.

]

8.Namontovani dvefniho prvku na boéni sténu:
Vyvrtejte otvory ¢3mm, 2 ve vzddlenosti
asi 100mm od kraje profilu a 1 uprostred.

~100mm

PH vrtani se orientujte podle zlabki (viz.obrazek).
Upevnéte Srouby s krytkou o rozméru 3,5x8,5mm.

Vnitrni

12. Utgsné&nT st&n: Svislé profily ut&snéte silikonem
zevnitf a vodorovné zvencl.

Ref: 19060



